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WAS EUCH ERWARTET

1. Einfuhrung & erste Schritte
* Vorstellung der Produkte und des Demonstrators
* Einrichtung & erste Schritte mit siineos und dem HUB-GM200

2. Sensor- und 10-Link-Integration
 Wie binde ich verschiedene Sensoren analog, digital, Modbus
und auch tber [O-Link an
* \Verbindung mit einer Steuerung

3. Energy-Monitoring & Auswertung
 Erfassen von Energiedaten in Echtzeit
* Direktes Speichern in die integrierte Datenbank
 Dashboarding direkt in Grafana und Analyse unmittelbar an
der Maschine oder Remote

4. OPC UA
 Datenubertragung ohne grolRe IT-Infrastruktur
 Einfache Kommunikation zwischen OT und IT

5. Schwingungsanalyse, Maschineniberwachung und andere Apps
6. Signl4d Alarme pushen

7. Daten mit Forms eingeben




PAUSENZEITEN

11:00 -

13:00 — 14:00 UH}I
l’ ,

15:00 - 15:1



HUB-10100

HUB-EN200
HUB-GM200
HUB-VM102
Stromanschluss : b (L L Kabeldurchlass

HUB HUB HUB HUB

i

GM200 10100 EN200 VM102 r H}g
) -
.|.

A
== oy HUB-RTU
o A

B - Kabeldurchlass

LED - Taster / LED

Ultraschallsensor
Temperatursensor



Symbiose aus Hard- und Software

Portfolio

SINCOS

bedded OS & lloT-Losung
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ﬁ z C € Made in Germany | in.hub GmbH | www.inhub.de é’\




Integration vom Shopfloor zum Topfloor

Modular on-premises

b
i
¥
)

SIINEOS

Apps und Dashboards direkt auf dem Gerat aus dem eigenen
Netzwerk per Browser



Symbiose aus Hard- und Software

MASTER GATEWAYS - HUB-GM200 & HUB-GM400

:?k; e i mz"—::%#—_f‘ns«ss e
| %nho & | Snho

r 1 Hw |y
" user SIN [] usB1 SN
- MAC MAC . .
HUB - GM200 HUB - G400
e S el
grarinronas sineg e eemares

* Dual- und Quadcore Prozessoren

* Bis zu 8GB Speicher

* Analog- und Digital-Eingange

* RS485 sowie CAN

* zwei getrennte Ethernet Anschlusse




Symbiose aus Hard- und Software

RS485 Modbus RTU- Erwelterung HUB RTU

e £ -"

e 2 Xx Modbus RS485-Bus per RJ45

* 8 x Modbus Slave

* bis zu 8 Teilnehmer per Klemme

e erweiterbar um weitere HUB-RTU




Symbiose aus Hard- und Software

Energie-Monitoring
HUB-EN200

e L1, L, L3 und N-Leiter
* 4 x AC-Stromsensoren




ENERGIE MONITORING NEXT GENERATION

HUB-EN200

* elektrische Leistung
inkl. Kommunikationsschnittstelle

 Anbindung an bestehende Automatisierungslosungen
(SPS)

* Einbindung zusatzlicher Sensoren und Aktoren
 Manuelle Datenerfassung per Scanner und App

* Lokaler Datenlogger und
KPI-Dashboard

e Erfassung von Stillstanden und Stillstandsgriinden

 Anbindung an bestehende
IT-Systeme via Datenbank,
REST API, MQTT, OPC-UA, SQL

* Remote Access Gateway

 Alarmmanagement

* EnPI - energy performance indicator



Modular on-premises

Energiemonitoring und mehr
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Energie pro Teil CO2 / Teil
29 Wh 10.5 gCO2
28 Wh 10.25 gCO2
10 gCO2
27 Wh 9.75 gCO2
26 Wh 9.5 gC02
9.25 gC02
25 Wh 9 gC02
24 Wh 8.75 gCO2
15:45 15:50 15:55 16:00 16:05 16:10 16:15 16:20 16:25 16:30 16:35 16:40 15:50 16:00 16:10 16:20 16:30 16:40
== Energie/Teil == Co2/Teill
Verteilung Energie pro Teil Verteilung CO2 / Teil
80 ——[— L2
70 100
60
50 80
40 60
30 40
20
10 20
0 —] I — ] 0 — T 1 1 —
Wh 24.8 Wh 25.6 Wh 26.4 Wh 27.2 Wh 28.0 Wh 28.8 Wh 8.8 gCO2 9.2 gC02 9.6 gC0O2 10.0 gCO2 10.4 gCO2
== Energie/Teil == Co2/Telil
Druckluftverbrauch in m3/h Gesamtwirkleistung
_ 2.25 kWh
25 L/mln 2 kWh
20 L/min 1.75 KWh
1.50 kWh
15 L/min 1.25 KWh
Sy - 1kWh
fully 750 Wh
5 L/min 500 Wh
250 Wh
15:50 16:00 16:10 16:20 16:30 16:40 15:50 16:00 16:10 16:20 16:30 16:40
Durchfluss == Gesamtwirkleistung
Verteilung Druckluftverbrauch in m3/h Verteilung Gesamtwirkleistung
500 500
400 400
300 @ 300 [ ) @
Energiewerte a elnen
100 10
0 = . 0 ——
5 L/min 9 L/min 13 L/min 17 L/min 21 L/min 25 L/min 300 Wh 700 Wh 110 kWh 1.50 kWh 1.90 kWh

e= Durchfluss

Leistungsfaktor

120% I

1NN o/

== Gesamtwirkleistung

Gesamtscheinleistung

5 kVA
4.50 kVA
4 kK\VA

€ [ Teil

0616 Cent €

Verteilung € / Teil

4

3.5 I
3 —
N

2.5
2
1.5
1
0.5
0]
605 Cent€ 0.625Cent€ 0.645Cent€ 0.665Cent€ 0.685Cent€ 0.705Cent€ 0.725Cent€

a= Co2/Teil

Gesamtenergieverbrauch Maschine in Wh

2.25 kWh
2 KWh
1.75 kWh
1.50 kWh
1.25 KWh
1 kWh
750 Wh
500 Wh
250 Wh

15:50 16:00 16:10 16:20 16:30 16:40

elektrische & pneumatische Energie
Verteilung Gesamtenergieverbrauch Maschine in Wh

500
400
300
200
100

0

300 Wh 700 Wh 1.10 kWh 1.50 kWh 1.90 kWh

elektrische & pneumatische Energie

Gesamtblindleistung

600 VAr
550 VAr I

T




Symbiose aus Hard- und Software

|O-Erweiterung HUB-10100

» 12 x digital-IN - 6 x digital-OUT
* 6 x analog-IN; 2 x analog-OUT



Symbiose aus Hard- und Software

|O-Erweiterung HUB-10100

* siineos Betriebssystem

* Signalverarbeitung direkt im Gerat

e drahtlos und drahtgebundene Kommunikation

moglich

e erweiterbar Uber App's

e Datensammler

* Schnittstellenwandler
* Ablaufkontrolle

* Kennzahlerfassung

* Lean Management

* Prozesskontrolle

* Kosteneffizienz

* Erweiterung eines in.hub-Gateways um zusatzliche
Schnittstellen



Symbiose aus Hard- und Software

Schwingungsmonitoring
HUB-VM102

* 2 x ICP-Eingange | .
* 2 x Digitaleingange 30V & 100 kHz fuir Drehzal .



Symbiose aus Hard- und Software

Schwingungsmonitoring
HUB-VM102

* plug & play Schwingungsmonitoring

e Akustik- und Koérperschallvermessung

» Uberwachung von Generatoren, Motoren, Getrieb®
Turbinen, Pumpen, Ventilatoren, Kompressoren,
Maschinen, Lagern

* Qualitatssicherung

 VerschleifSerkennung | Predictive Maintenance
e Speicherung und Verarbeitung der Messwerte
» Konfigurierbare Filter (Tiefpass, Bandpass, Hochpass
* Triggerfunktion flr ereignisgesteuerte Uberwachun§



Symbiose aus Hard- und Software

Analog und Digital Erweiterung — HUB-SE100

-"i..y-

ouT

* 4-20mA / 0-10V + digitaler Eingang
e IP54 & Wifi
e 8GB fur Datenlogging + siineos




auch als Impulszahler far
SO-Schnittselle nutzbar

é

als Bisd&fgficsbmaaseAdamter PLC

Modular on-premises

Signale schnell und einfach am Sensor abgreifen



ETH1 ETH2

22 iIn.hub

HUB-CX400

OPC UA, MQTT, Modbus

e ™ » £ en cn ™ ™ o o 0 #3435 can Enn ena L can Ena
0 :
g 3’5’3 %2 Inhub %2 Inhub %2 in.hub 2% In.hub 22 In.hub
W@ wus-ser0 (8 o o o o, Modbus RTU =
’ ’ :: HUB - EN200 HUB - VM102 HUB - 10100 HUB - GM200
= | =4 = = | =

-

HUB-GM200

HUB-GM400

HUB-SIGNAL HUB-SE100 HUB-EN200

HUB-10100

-

Modular on-premises

TOPOLOGIE ALLER GERATE AUF EINEN BLICK







Hallenplan

Y Hochladen

& Konfigurieren
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Der Hallenplan kann individuell gestaltet
werden und die Maschinen werden per
drag & drop verknupft.
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. - [ ]
(D stillstinde Magenta Druck N lee_

Ubersicht
Maschinen

05 Magenta auftragen

06 Trocknen (magenta)

Heatset-Rollenoffset ol

01 Rollenwechsler Maschinen einlernen

04 Vorspannwerk
Stillstandsdiagnose lber
einfache Logik selbst erstellbar und
10 Druckwerk jederzeit anpassbar und erweiterbar
11 Heatset

12 Klhlwerk

13 Falziiberbau
Dunkler Modus

. = 14 Falzapparat
Sprache
Deutsch v Cyan Druck v

MaD(

«
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in.hub-Forms




Laufzettel |

Auftragsnr.
Order no.

Artikelnr.
Article no.

e RO26 = 143

Docket

10024872

Produktionsschritt 2

Production step 2

Produktionsschritt 3

Production step 3

Produktionsschritt 4

I—I_"_.fl._lf'.lhr f'f||_|-+

WX 9792

in.hub-Forms

Manuelle Ubertragung ins Excel

w5 0% 90124

Qualitatshinweis / Quality n

ﬂag@am/(n W”S awé)@

Einpflege in die
Datenhbank

wortliche Person /) é {
Responsible person / CnOc !
Verantwortliche Person
Responsible person

Verantwortliche Person
Responsible person

Auswertung

vortliche Person
sible person

Mlcrosoft

SOQL Server'




in.hub-Forms

Laufzettel | Docket

Auftragsnr. 457893 Datum 94.03.2026 ?
Order no. . Date

Artikelnr. 11126743 Qualitatshinweis / Quality notice
Article no.

™

Microsoft®

SQL Server

Qualitat gepruft und freigegeben!

Chargennr.

20260306
Batch no.

Produktionsschritt 1 Verantwortliche Person
Production step 1 Responsible person

Produktionsschritt 2
Production step 2

Produktionsschritt 3 Verantwortliche Person
Production step 3 Responsible person

Produktionsschritt 4 Verantwortliche Person
Production step 4 Responsible person




in.hub-Forms

in.hub Forms

Auftragsdokumente



SQOLxConnect




SOLxConnect

Die siineos-App SOLxConnect
libertriagt

Q Alarmsignal
Q 10-Signale

Q App-Daten

generisch an die drei
Datenhankentypen

PostgreSQL,
MySQOL und
MSSQL.

Datenbank
MSSOL,
PostgreSQL, MySQL






22 1n.h

Was ist IC

Eine typische Architektur kans

June 18, 2026



26 IN.AUbD

Bei I0-Link handelt es sich um eine serielle, bidirektionale Punkt-zu-Punkt-Verbindung far
Signalubertragung und Energieversorgung unterhalb beliebiger Netzwerke, Feldbusse bzw.

Ruckwandbusse.
9 Es ist kein Bussystem Die Anschlussbelegung ist laut IEC 60974-5-2
wie folgt spezifiziert:
o - - - - « Pin1:24V
=>» Es bendétigt eine 3 aderige Leitung ohne Schirmung . Pin3:0V
Pin 4: Schalt- und Kommunikationsleitung
(C/Q)
9 StECkerStandart Mlz Uber diese 3 Pins wird neben der |10-Link
Kommunikation auch eine Energiever-
. . » . sorgun des Devices mit mindestens
=» Standardisiert und Herstellerunabhangig 200 mhA realisiert (siche Abbildung 3)
=» Fir hohere Leistungen oder eine separate Lastversorgung

mittels |0-Link Class B moglich.

IVI aX| M4 I e LEItU ngS | a nge ZOm Abb. 3: Anschlussbelegung |0-Link Device

June 18, 2026 Quelle: PROFIBUS Nutzerorganisation e. V. (PNO) 32



23 1n.hub
Was ist [O-Link

Folgende Darstellung soll den Nutzen und die Vorteile im Bereich Prozessdaten
verdeutlichen

Ublicherweise 2 Schaltsignale Abstandswert Positionswert 2 Schaltsignale

- Spannung oder Messwert (skaliert)
- Strom-basierend Funktionssicherheit
Betriebsstunden

Temperatur
Zahler Schaltspiele

June 18, 2026 33



26 IN.AUbD

ProcessDataln "PD Input” id=P|_PDI32_161_81_2U_2B

bit length: 32
data type: 32-bit Record (subindex access not supported)

Welche Prozessdaten nutzt mein Device

subindex nft;;tet data type allowed values rii%. :]nﬂt::.r ?r}{;rli name description
Diese Datentabelle ist bei jeden Device 501 Outof Range - Above Fange, 32754 = No WV - Distance
unterschiedlich, hier sollte man genau . S coaie
hinschauen. SSC1 -

Eoolean false = Inactive, true = Active Switching
Signal 1
S5C2 -

Eoolean false = Inactive, true = Active Switching
Signal 2

2-bit 0 = Insufficient, 1 = Acceptable, 2 = Good, 3 = Signal Quality
Ulnteger Excellent Indicator

Octet 0
bit offset
subindex
element bit

bit offset
subindex
element bit
Octet 2
bit offset
subindex
element bit
June 18, 2026 Octet 3
bit offset
subindex My M My M
element bit
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