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Rechtliche Hinweise

1 Rechtliche Hinweise

Warnhinweiskonzept

Dieses Handbuch enthilt Hinweise, die Sie zu lhrer persénlichen Sicherheit sowie zur
Vermeidung von Sachschaden beachten missen. Je nach Gefdhrdungsstufe werden die
Warnhinweise in abnehmender Reihenfolge wie folgt dargestellt:

A GEFAHR

Hinweis auf eine unmittelbare Gefahr fir den Menschen. Wird bei Nichtbeachtung zu
irreversiblen Verletzungen oder Tod fiihren.

A WARNUNG

Hinweis auf eine erkennbare Gefahr fir den Menschen. Kann bei Nichtbeachtung zu
irreversiblen Verletzungen oder zum Tod flUhren.

A VORSICHT

Hinweis auf eine erkennbare Gefahr fir den Menschen oder auf mdéglichen Sachschaden.
Kann bei Nichtbeachtung zu reversiblen Verletzungen oder zu Sachschaden fihren.

ACHTUNG

Hinweis auf moéglichen Sachschaden. Kann bei Nichtbeachtung zu Sachschaden fihren.

HINWEIS: Unter Hinweis finden Sie Tipps, Empfehlungen und nttzliche Informationen zu
speziellen Handlungsschritten und Sachverhalten.

Beim Auftreten mehrerer Gefahrdungsstufen wird immer der Warnhinweis zur jeweils
hochsten Stufe verwendet. Wenn in einem Warnhinweis mit dem Warndreieck vor
Personenschaden gewarnt wird, dann kann im selben Warnhinweis zuséatzlich eine Warnung
vor Sachschéaden angeflgt sein.

Qualifiziertes Personal

Das zu dieser Dokumentation zugehorige Produkt darf nur von Personal gehandhabt
werden, das fur die jeweilige Aufgabenstellung qualifiziert ist. Die Handhabung des
Produkts darf ferner nur unter Beachtung der zugehorigen Dokumentation und den darin
enthaltenen Sicherheits- und Warnhinweisen erfolgen. Qualifiziertes Personal ist aufgrund
seiner Ausbildung und Erfahrung beféhigt, im Umgang mit diesen Produkten Risiken zu
erkennen und mogliche Gefahrdungen zu vermeiden.

Erforderliche Grundkenntnisse

Kenntnisse lGber Personal Computer, Betriebssysteme und Programmierung werden
vorausgesetzt. Allgemeine Kenntnisse auf dem Gebiet der Automatisierungstechnik werden
empfohlen.
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Sicherheitshinweise

Lesen Sie vor Inbetriebnahme dieses Produktes unbedingt die Sicherheitsvorschriften
aufmerksam durch. Beachten Sie entsprechende Hinweise im Handbuch. Bewahren Sie das
Benutzerhandbuch immer in Reichweite auf.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

in.hub-Produkte dirfen nur fir die in den entsprechenden technischen Dokumentationen
vorgesehenen Einsatzfillen verwendet werden.

Falls Fremdprodukte und -komponenten zum Einsatz kommen, missen diese von in.hub
empfohlen bzw. zugelassen sein.

Der einwandfreie und sichere Betrieb der Produkte setzt sachgemaBe Lagerung,
Aufstellung, Montage, Installation, Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung voraus.

Die zuldssigen Umgebungsbedingungen missen eingehalten werden. Hinweise in den
zugehdrigen Dokumentationen missen beachtet werden.

Marken

Alle mit dem Schutzvermerk ® gekennzeichneten Bezeichnungen sind eingetragene Marken.
Die Ubrigen Bezeichnungen in dieser Schrift kénnen Marken sein, deren Benutzung durch
Dritte fur deren Zwecke die Rechte der Inhaber verletzen kann.

Haftungsausschluss

Der Inhalt der Druckschrift wurde auf Ubereinstimmung mit der beschriebenen Hardware
gepruft. Dennoch kénnen Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so dass wir fr die
vollstandige Ubereinstimmung keine Gewihr libernehmen. Die Angaben in dieser
Druckschrift werden regelmaBig Gberprift. Notwendige Korrekturen werden in den
nachfolgenden Auflagen enthalten sein.
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2 Allgemeine Gebrauchsinformation

Dieses Benutzerhandbuch enthalt alle Informationen, die Sie fur die Inbetriebnahme und
die Nutzung der Software MADOW bendétigen. Es richtet sich an Maschinenbediener und
Prozessverantwortliche, die Verantwortung tragen fUr storungsfreie Maschinenlaufzeiten
und Fertigungsprozesse.

21 Lieferumfang
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2.2 Netzwerksicherheit

Bitte bedenken Sie, dass das Produkt innerhalb des internen Netzwerkes nicht
verschlisselt kommuniziert. Schitzen Sie deshalb Ihr Netzwerk vor unautorisierten
Zugriffen von auBen! Die Einbindung in ein Netzwerk mit Internetzugang ist unter
besonderer Achtsamkeit durchzufihren. Sprechen Sie dafiir dringend vorab mit Ihrem
Systemadministrator.

2.3 Service & Support

Bei Fragen zu spezifischen Einsatzmoglichkeiten des Produkts oder zu technischen
Parametern stehen wir lhnen gern zur Verfigung.

Mail: service@inhub.de

Tel.. +49 371 335 655 00 (Technisches Vertriebspersonal)

Uber diese Kontaktdaten werden Sie mit den relevanten Ansprechpartnern verbunden.


mailto:service@inhub.de
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3 Allgemeine Produktinformationen

MADOW ist eine Software-Anwendung (App) in SIINEOS, mit der Sie Maschinen-Stillstande
bzw. Produktivzeiten Uberwachen und monitoren kdnnen. Die Signale der I/O-Einheiten, die
zuvor in SIINEOS konfiguriert wurden, werden in MADOW zur Stillstandlberwachung
verwendet.

3.1 Prinzip

In MADOW k&énnen Sie Ihren Produktionsprozess, den Sie Uberwachen md&chten, abbilden -
indem Sie Linien und Stationen definieren und mit den Signalen verkntpfen.

Eine Linie kann eine einzelne Maschine oder eine ganze Prozess- oder Fertigungsstrecke
mit mehreren Bearbeitungsschritten sein, z.B. ,,Blechwalze® oder ,,Dreh- und Frasstrecke®.

Stationen spiegeln die zu lUberwachenden Prozessschritte einer Linie wider. Das kann z.B.
die Station ,Frasen“ sein oder die Station ,,Férderband®. Den Umfang einer Linie mitsamt
seinen Stationen kénnen Sie in MADOW individuell modellieren.

MADOW funktioniert nur im Zusammenspiel mit einer Hardware, auf der SIINEOS installiert
ist. Wenn Sie beispielsweise einen Stromsensor an das in.hub Gateway anschlieBen, der an
der Station ,Frasen“ messen soll, ob Strom flieBt oder nicht (Maschine lduft oder lauft
nicht), richten Sie die Schnittstelle, an die der Sensor sein Signal ,liefert* in SIINEOS ein. In
MADOW definieren Sie nur, von welcher Schnittstelle bzw. Sensorik Daten fur die
Zustandslberwachung einer Station abgerufen werden.

An der Station kénnen mehrere Sensoren angebracht werden, die mit dem Gateway
verbunden werden. In der 1/O-Verwaltung von SIINEOS lassen sich die Sensorsignale zu
einem Signal verknlpfen (siehe ,synthetische Signale“). Wenn beispielsweise bei einer
Frasmaschine der Spindelstrom absinkt und gleichzeitig der Sensor an der Tur ,offen
signalisiert, dann kann Uber das synthetische Signal, welches sich aus den beiden
Einzelsignalen zusammensetzt, ein Stillstand in MADOW erzeugt werden.

HINWEIS: Wenn Uber einen definierten Zeitraum die Signalwerte einer Station aus den
definierten Grenzen fallen, wird ein Stillstand der gesamten Produktionslinie ausgeldst,
auch wenn die Signalwerte der nachgelagerten Stationen keine Grenzwerte
Uberschreiten.

Zusatzlich zur MADOW Software-Anwendung gibt es eine weitere App, mit der Sie mehrere
Maschinen oder einen ganzen Maschinenpark Uberwachen und in einem Hallenplan
anzeigen lassen kénnen — MADOW MASTER.

MADOW MASTER ist in einem separaten Benutzerhandbuch beschrieben und kann im
in.hub Download-Portal heruntergeladen werden: https://download.inhub.de/.
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4 Mit MADOW arbeiten

Die App MADOW greift auf alle Konfigurationseingaben zurlck, die Sie in SIINEOS
vorgenommen haben. In der App selbst werden die Signale so aufbereitet, dass damit die
Stillstdnde der Produktionslinien und -stationen einfach und schnell ersichtlich werden.

HINWEIS: Bevor Sie MADOW verwenden, stellen Sie sicher, dass folgende Schritte
ausgeflihrt wurden:

e Alle notwendigen Gerate, wie z.B. Gateway, Add-on Module, Sensoren usw. sind
installiert.

e Das Netzwerk ist in SIINEOS konfiguriert, damit die Kommunikation und der
Datenfluss zu MADOW funktioniert.

Alle bendtigten Informationen finden Sie in der Benutzerdokumentation der Gerate bzw.
der Software SIINEOS: https://download.inhub.de/.

4.1 Benutzerrollen

Fur die Bedienung von MADOW gibt es zwei Anwendergruppen, die mit unterschiedlichen
Benutzerrechten ausgestattet sind.

(Anwendungs-) Administrator

e Kann MADOW ohne Authentifizierung 6ffnen, muss sich aber mit seinen Benutzerdaten
in den geschitzten Bereich Administration einloggen

e Legt neue Linien und Stationen an, verwaltet sie und kann sie auch wieder l6schen

e Legt die Grinde fur einen Stillstand fest, mit denen Stillstandzeiten einer Linie quittiert
werden, verwaltet sie und kann sie auch wieder l6schen

e Optional: Stellt die Kommunikation zum Master-Gateway her, falls ein Master
vorhanden ist

Maschinenbediener

e Kann MADOW ohne Authentifizierung 6ffnen

e Kann sich Stillstdnde in einer Wochen- oder Tagesansicht anzeigen lassen
e Quittiert die Stillstdnde mit den vom Administrator definierten Griinden

e Kann sich eine Statistik Uber die Gesamtlaufzeit einer Linie und deren Stillstandzeiten
anschauen
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4.2 MADOW o6ffnen

MADOW muss zundchst in SIINEOS aktiviert werden, bevor Sie die App erreichen kénnen.
Dies wird vom Systemadministrator, der auch SIINEOS einrichtet, ausgeflhrt.

1. Geben Sie die Webadresse von MADOW, die Sie von lhrem Systemadministrator
erhalten haben, in Ihren Browser ein.

Wenn Sie sich das erste Mal einloggen, ist eine Standard-Produktionslinie zu sehen, die
Sie léschen kdénnen.

Wenn der Anwendungsadministrator bereits Linien und Stationen angelegt hat, dann ist
diese Seite mit Daten gefullt.

STILLSTANDSUBERWACHUNG {:c}} ADMINISTRATION MADOW MASTER

ol Bl Produktionslinien

@ stillstande R .
Frasmaschine N

06 DMC 650 .

Regal herstellen A

07 Frésen ‘

08 Bohren

09 Lackieren

Dunkler Modus

10 Aus

Sprache

Deutsch v

L

Abb. 1: Startseite MADOW mit der Ubersicht iiber den aktuellen Zustand der Produktionslinien

Wenn Sie MADOW nicht erreichen

Fur den Fall, dass sich MADOW nicht 6ffnet oder die IP-Adresse nicht erreichbar ist, wurde
die App moglicherweise in SIINEOS nicht aktiviert. Kontaktieren Sie bitte Ihren
Systemadministrator.
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4.3 Produktionslinien und deren Zustinde anschauen

1. Wahlen Sie eine Linie aus und klicken Sie auf die Station, deren Stillstdnde Sie sich
genauer anschauen wollen.

STILLSTANDSUBERWACHUNG {Gb ADMINISTRATION MADOW MASTER

% Produktionslinien Produktionslinien

@ stillstande

Frasmaschine N
06 DMC 650 .
Regal herstellen ~

07 Frésen .
08 Bohren .
09 Lackieren .

Sprache

Deutsch >
&

Abb. 2: Ubersicht der Produktionslinien (beispielhafte Darstellung)

Es 6ffnet sich eine Wochenansicht, in der alle 24 h des Tages mit einem Balken
dargestellt werden.

< 06DMC 650

- 26.09.22 - 02.10.22 -

2200 2300 00:00 01:00 0200 0300 0400 0500 0600 0700 0800 09:00 10.00 11:00 1200 1300 1400 1500 1600 17.00 1800 1900 2000 21:00
[ s25% ]

I B D T .

Abb. 3: Wochenansicht (beispielhafte Darstellung)

Auf der rechten Seite wird im Ampelschema die Statistik der Gberwachten Linie
ersichtlich:

o Grin = Station lief ohne Unterbrechung

o Gelb = Es liegt ein geplanter Stillstand vor, der bereits quittiert wurde

o Rot = Es liegt ein ungeplanter quittierter Stillstand vor oder ein Stillstand, der noch
nicht quittiert wurde

Neben dem Ampelschema finden Sie die Anzahl der gefertigten Stiicke pro Schicht.
Dieser Wert wird nur ausgegeben, wenn Sie beim Anlegen einer Station den
Betriebsmodus Takt oder Zahler auswahlen. Siehe Produktionslinien anlegen und
bearbeiten, Seite 12.

2. Fahren Sie mit der Maus Uber einen Balken, um den Beginn, das Ende, sowie den Grund
des Stillstandes zu erfahren. Diese Details werden in einem Tooltip angezeigt.
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3. Um in die Schichtansicht des Tages zu gelangen, klicken Sie auf einen Wochentag bzw.
Balken.

< SCHICHTEN 21.09.22

Schichten 21.09.22

2200 2300 01:00 0200 03:00 0400 0500

00:00
" _

06:00 0700 08:00 09:00 1000 11:00 1200 1300

[ T
wirs
o ——

1400 1600 17.00 18:00 19.00 20:00 21:00

" _

Abb. 4: Schichtansicht (beispielhafte Darstellung)

Dort sind die drei Standard-Schichten (Frih-, Mittel- und Nachtschicht) dargestellt.

HINWEIS: Wenn |hre Station nur im Zweischicht- oder Einschicht-Betrieb lauft, wird die
nicht-produktive Zeit ebenfalls als Stillstand angezeigt.
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4.4 Aktuelle Stillstande anzeigen und quittieren

Stillstdnde werden immer von einer Station ausgeldst, fUhren aber dazu, dass die gesamte
Linie steht. Jeder Stillstand wird zunachst als ungeplanter Stillstand abgelegt. Erst mit
dem Quittieren weisen Sie dem Stillstand einen Grund zu.

Auf der Seite Stillstande kénnen Sie die Stillstdnde einer Linie sowie die auslésende
Station ansehen und die Stillstdnde quittieren.

STILLSTANDSUBERWACHUNG {§} ADMINISTRATION I% MADOW MASTER

@ Produktionslinien Stillstande
STILLSTAND 2023~ 12:04:17 DURCH DMC-560
STILLSTAND 2023 06 11:45:44 DURCH DMC-560
STILLSTAND 2023- 3-22 11:06:35 DURCH DMC-560
STILLSTAND 20: 23-03-22 10:51:20 DURCH DMC-560
STILLSTAND 2023-03-22 10:48:44-2023-03-22 10:49:08 DURCH DMC-560
STILLSTAND 2023-03-22 10:47:05-2023-03-22 10:48:44 DURCH DMC-560

STILLSTAND 2023-03-22 07:49:37-2023-03-22 10:47:04 DURCH DMC-560

STILLSTAND 2023-03-21 15:48:35-2023-03-21 15:50:01 DURCH DMC-560

Dunkler Modus
™ Aus P 5 5 = o
STILLSTAND 2023-03-21 15:00:00-2023-03-21 16:48:17 DURCH DMC-560

Sprache

Deutsch - STILLSTAND 2023-03-21 07:42:06-2023-03-21 07:58:00 DURCH DMC-560

«

Abb. 5: Ubersicht aller unquittierten Stillstinde einer ausgewihlten Produktionslinie (beispielhafte Darstellung)

1. Klicken Sie auf eine Linie.
Es 6ffnet sich eine Liste mit allen Stillstdnden, die noch nicht quittiert sind.
2. Klicken Sie auf einen Stillstand.

Es wird eine Auswahl von Grinden angezeigt, mit denen Sie den Stillstand quittieren
kdnnen.

HINWEIS: Stillstandsgriinde kdnnen nur vom Anwendungsadministrator hinzugefigt und
verwaltet werden.

3. Wabhlen Sie den zutreffenden Grund fur den Stillstand aus.
Der Stillstand ist nun quittiert und wird aus der Liste geldscht.
-oder-

Wenn Sie mehrere Stationen zu diesem Grund hinzugefligt haben, erscheint eine
Auswahl der Stationen. Wahlen Sie die Station aus, die den Stillstand verursacht hat.

4. Fahren Sie fort, bis alle Stillstdnde quittiert sind. Nur dann werden die Stillstdnde in
der Statistik der Maschinenlberwachung auch gefihrt.

Quittierte, aber ungeplante Stillstinde werden in der Ubersicht der Produktionslinien
weiterhin rot angezeigt.

10
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5 MADOW verwalten

HINWEIS: Die in diesem Kapitel beschriebenen Aufgaben sind nur flr die Benutzerrolle
Anwendungsadministrator zuganglich.

5.1 Administrationsbereich 6ffnen

1. In der App MADOW, klicken Sie oben rechts auf Administration.

STILLSTANDSUBERWACHUNG

{*3 Produktionslinien

@  stillstande
curl

08 curl

{é} ADMINISTRATION MADOW MASTER

Produktionslinien

Abb. 6: Zugang zum Bereich ,,Administration*

2. Loggen Sie sich ein.

Die Benutzeraccounts fur die Apps werden in SIINEOS angelegt. Um eine App zu
administrieren, bendétigen Sie die Rolle Anwendungsadministrator.

Die folgenden Aufgaben werden lhnen im Bereich Administration angezeigt:

MADOW Admin

625 Produktionslinien verwalten
Produktionslinien und zugehorige Stationen verwalten.

@ Stationen verwalten
= Alle Stationen unabhingig von der Produktionslinie verwalten.

= Stillstandsgriinde verwalten

(T* Automatische Quittierungsregeln
+

Verwalte Regeln um Stillsténde von bestimmten Stationen automatisch zu quittieren.

Einstellungen Master
Einstellungen fiir den optionalen MaDoW Master.

o Stillstande zurticksetzen
Alle stillstande lschen und Teilezéhler zurtcksetzen.

D CSV-Datei exportieren
<> Alle Stillstande in eine Datei exportieren.

Verwalte Griinde um Stillstinde zu quittieren und eine Kathegorie zuzuweiBen.

[> ABMELDEN

Abb. 7: Ansicht des Bereichs ,Administration*

T
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5.2 Produktionslinien anlegen und bearbeiten

1. Auf der Seite Administration klicken Sie auf Produktionslinien verwalten.

Stillstandsiiberwachung > MADOW Admin > MADOW Admin > Produktionslinien verwalten

? BEARBEITE! || ™ DUPLIZIEREN H ENTFERNEN

Anzahl Stationen

Frisen 0
Regal herstellen 0
Rollenoffset - Tageszeitung 1

0

Test

+ LINIE HINZUFUGEN

Abb. 8: Administration > Produktionslinien verwalten

2. Um eine neue Linie anzulegen, klicken Sie auf Linie hinzufiligen.

Der Einrichtungsassistent 6ffnet sich, um Sie durch die Erstellung zu leiten. Bestatigen
Sie |lhre Eingaben mit Weiter.

3. Vergeben Sie einen Namen.
4. Klicken Sie auf Station hinzufligen.
Der Einrichtungsassistent 6ffnet sich wieder.
5. Fullen Sie die Eingabefelder wie folgt aus:
o Name: Geben Sie den Namen der Station ein.
o Quellsignal: Wahlen Sie die I/0O-Einheit und das Signal aus, von dem gelesen wird.
o Betriebsmodus: Wahlen Sie aus, wie das Quellsignal gelesen werden soll.

Bindrer Prozessstatus: Der Modus wird vorwiegend fir digitale Signale verwendet.

Leistungsindikator: Bei diesem Modus kann ein Wertebereich definiert werden,
innerhalb dessen ein Prozess oder eine Maschine als laufend erkannt wird. Beispiel:
Sie erfassen mit einem Stromsensor das Stromsignal einer Maschine.

Zahler: Wahlen Sie den Modus aus, wenn eine Steuerung oder ein synthetisches
Signal einen Stickzahlwert liefert und dieser sich mit jedem gefertigten Produkt um
einen bestimmten Wert erhdht.

Takt: Wahlen Sie diesen Modus aus, wenn das Eingangssignal reprasentativ fUr ein
gefertigtes Teil ist. Der Modus Takt steht dann flr einen Stickzahlzahler.

o Parameter: Wahlen Sie aus, wann der Prozess als ,lauft“ charakterisiert wird und
geben Sie, falls notwendig, den Schwellwert ein.

Die Eingabe der Parameter orientiert sich am ausgewéahlten Betriebsmodus, so dass
die Felder variieren. Folgen Sie einfach den Anweisungen im Ul.

o Zeitmessung: Die Eingabe des Wertes orientiert sich am ausgewadhlten
Betriebsmodus, so dass die Felder variieren.

Geben Sie entweder eine Taktzeit ein, in der die unter Betriebsmodus und
Parameter gemachten Eingaben abgefragt werden.

Oder geben Sie die kleinste Zeitspanne ein, nach der ein Stillstand erkannt wird
bzw. nach der sicher wieder produziert wird.

12
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6. Klicken Sie auf Speichern.
Sie gelangen zur Ubersicht der Stationen.

7. Wenn Sie weitere Stationen hinzufigen mdchten, dann wiederholen Sie die Handlungen
ab Schritt 4.

-oder-
Klicken Sie auf Speichern, um das Bearbeiten der Linie abzuschlieBen.
Sie gelangen wieder zur Ubersichtsliste mit allen Produktionslinien.

8. Um eine Linie zu bearbeiten, markieren Sie eine Linie und klicken Sie auf Bearbeiten
oder doppelklicken Sie.

Sie gelangen nun wieder in den Einrichtungsassistent und kénnen fortfahren, wie ab
Schritt 3 beschrieben.

5.3 Stationen verwalten

1. Auf der Seite Administration klicken Sie auf Stationen verwalten.

Es werden alle Stationen aufgelistet, die angelegt sind.

Stillstandstberwachung > MADOW Admin > MADOW Admin > Stationen verwalten

| & BEARBEITEN || | ENTFERNEN |
Linienname Narme ~ 1/0-Einheit Signal Wert
Cyan Druck Greifer Umgebungssensoren Channel 1 0,000000
Rollenoffset - Tageszeitung Papier anziehen Synthetic sighals Digitaleingange verUNDet 1,000000
Rollenoffset - Tageszeitung  Papier einsprihen I-Serie - Feuchte und Temperatur ~ Absolute Feuchte 0,000000

Abb. 9: Administration > Stationen verwalten

2. Doppelklicken Sie auf eine Station, deren Einstellungen Sie anpassen mdchten.
-oder-
Klicken Sie auf Bearbeiten.
Sie gelangen in den Einrichtungsassistenten.

3. Fahren Sie fort wie unter Produktionslinien anlegen und bearbeiten, Seite 12 ab Schritt 5
beschrieben.

13
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5.4 Stillstandsgriinde verwalten

1. Auf der Seite Administration klicken Sie auf Stillstandsgriinde verwalten.

Es werden alle Grinde aufgelistet, die angelegt sind.

¢  STILLSTANDSGRUNDE VERWALTEN Q
i & BEARBEITEN H [™ DUPLIZIEREN H T ENTFERNEN l

Name ~ Kategorie Beschreibung Stationen

Kaffeepause geplant Teambildung

Kaffeepause 2 ungeplant Teambildung Yellow Druck-Yellow auftragen

Logistikproblem ungeplant

Mittagessen geplant Cyan Druck-Cyan auftragen, Magenta Druck-Magenta auftragen, Cyan Druck-Trocknen (cyan)

Papier knittert ungeplant

Papier reiBt ungeplant Heatset-Rollenoffset-Rollenwechsler, Heatset-Rollenoffset-Vorspannwerk

Werkzeugbruch geplant

-+ GRUND HINZUFUGEN

Abb. 10: Administration > Stillstandsgriinde verwalten

2. Um einen neuen Stillstandsgrund anzulegen, klicken Sie auf Grund hinzufiigen.

Der Einrichtungsassistent 6ffnet sich, um Sie durch die Erstellung zu leiten. Bestatigen
Sie lhre Eingaben mit Enter oder Weiter.

3. Geben Sie einen Namen fur den Stillstandsgrund ein.
4. Im Dropdown-Menu Kategorie wahlen Sie einen der folgenden Eintrage aus:

o Geplant: Der Grund fur den Stillstand ist geplant, z.B. Wartung und wird in der
Ubersicht der Produktionslinien gelb angezeigt.

o Ungeplant: Der Grund flr den Stillstand ist ungeplant, z.B. Stromausfall und wird in
der Ubersicht der Produktionslinien rot angezeigt.

o Ignoriert: Der Stillstand wird ignoriert. Er erscheint nicht in der StillstandsUbersicht.
Das kann sinnvoll sein, wenn sehr kurze Stillstdnde (z.B. Nachlegen von Materialien)
nicht berlcksichtig werden sollen, jedoch die Genauigkeit von langeren Stillstdnden
nicht beeintrachtigt werden soll.

5. Optional: Geben Sie eine Beschreibung des Grundes an.

6. Klicken Sie die Checkbox in der ersten Spalte an, um den eben angelegten Grund
beliebigen Stationen hinzuzuflgen.

Bei allgemeinen Grinden, die die ganze Linie betreffen, wie z.B. ,Pause®, missen Sie
keine Station auswahlen.

Wenn Sie mehrere Stationen auswéhlen, kénnen Sie nur die Stillstdnde dieser Stationen
mit dem Grund quittieren.

7. Klicken Sie auf AbschlieBen, um die Eingaben zu bestatigen.

Sie gelangen wieder in die Liste der Stillstandsgriinde. Dort kénnen Sie einzelne Griinde
Bearbeiten, Duplizieren oder Entfernen.
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5.5 Automatische Quittierungsregeln verwalten

Sie haben die Moglichkeit, das Quittieren von Stillstdnden flr bestimmte Stationen zu
automatisieren. Das kann z.B. hilfreich sein, wenn Sie bereits wissen, dass eine Maschine in
kurzer Zeit sehr viele Stillstdnde produziert und Sie den Stillstandsgrund nicht sofort
beheben kénnen. Oder wenn es immer wieder (geplante) Stillstdnde fur das Einlegen oder
Herausnehmen von Teilen am Anfang oder am Ende einer MaschinenstraBe gibt.

EMPFEHLUNG: Grenzen Sie die Bedingungen fur die automatische Quittierungsregel so
genau wie moglich ein. Nur so kann gewahrleistet werden, dass andere, méglicherweise
ungeplante Stillstande nicht automatisch quittiert werden und damit in Ihrer Statistik
verloren gehen.

Die Zeit, bis ein Stillstand ausgeldst wird, ist nicht relevant; die Quittierung bezieht sich
ausschlieBlich auf die Dauer des Stillstands. Dabei wird die Regel mit der langsten Zeit
zuerst bericksichtigt.

1. Auf der Seite Administration klicken Sie auf Automatische Quittierungsregeln.

Es werden alle Regeln aufgelistet, die angelegt sind.

< AUTOMATISCHE QUITIERUNGSREGELN Q

stillstandsdauer Stationen

Maschine lauft unrunt d Papier reiBt > 300 H ruckwerk

+ QUITIERUNGSREGEL ERGANZEN

Abb. 11: Administration > Automatische Quittierungsregeln

2. Um eine neue Regel anzulegen, klicken Sie auf Quittierungsregel ergianzen.

Der Einrichtungsassistent 6ffnet sich, um Sie durch die Erstellung zu leiten. Bestatigen
Sie |lhre Eingaben mit Enter oder Weiter.

3. Vergeben Sie eine sinnvolle Beschreibung fir die Quittierungsregel ein.
4. Wé&hlen Sie einen Grund aus, mit dem automatisch quittiert werden soll.

5. Bei Vergleich wéahlen Sie in der Dropdown-Liste die Dauer des Stillstandes aus, der
automatisch quittiert wird.

o Dauer ist groBer als (>): Wenn der zu quittierende Stillstand langer als die
nachfolgend eingegebene Stillstandsdauer ist, dann wird die Regel angewendet.

o Dauer ist kleiner als (<): Wenn der zu quittierende Stillstand kirzer als die
nachfolgend eingegebene Stillstandsdauer ist, dann wird die Regel angewendet.

6. Geben Sie die Stillstandsdauer (in Sekunden) ein, die fir den Vergleich verwendet
werden soll.

Erst wenn der Stillstand langer oder kirzer als die hier eingegebene Dauer betragt, wird
die Quittierungsregel automatisch angewendet.

7. Unter Stationen wihlen Sie nun die Station aus, die den Stillstand auslost (also als
erstes steht) und fur die die Quittierungsregel gelten soll.
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10.

11.

Wenn Sie alle Eingaben gemacht haben, klicken Sie auf AbschlieBen.
Sie gelangen wieder zur Liste mit allen Quittierungsregeln.

Wenn Sie eine Regel bearbeiten mochten, markieren Sie diese und klicken auf
Bearbeiten oder doppelklicken Sie.

Es 6ffnet sich eine Seite, auf der Sie alle Einstellungen der Regel auf einen Blick sehen
und auch bearbeiten kdnnen.

Um Ihre Anderungen zu sichern, klicken Sie auf Speichern & SchlieBen.

Wenn Sie eine Regel duplizieren mdchten, markieren Sie diese und klicken auf
Duplizieren.

Sie gelangen wieder in den Einrichtungsassistenten, in dem Sie die Regel anpassen
kdnnen.

Um eine Quittierungsregel zu léschen, klicken Sie auf Entfernen.

5.6 Stillstiande zuriicksetzen

Auf der Seite Administration klicken Sie auf Stillstande zuriicksetzen.
Klicken Sie auf Daten loschen, um alle Stillstdnde zu l6schen.

Eine Meldung wird angezeigt, ob Sie die Daten wirklich l6schen mdchten.
Klicken Sie auf Ja.

Die Stillstande werden geldéscht. Alle eingegebenen Daten zu den Stationen und Linien
bleiben erhalten.

5.7 CSV-Datei exportieren

1.
2.

Auf der Seite Administration klicken Sie CSV-Datei exportieren.
Klicken Sie auf Export.

Der Download wird gestartet.
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5.8 Optional: Einstellungen fiir MADOW MASTER vornehmen

Wenn es ein Master-Gateway gibt, auf dem alle Maschinenliberwachungen
zusammenlaufen, dann kdnnen Sie auf dieser Seite verschiedene Einstellungen machen,
um die Kommunikation zum Master-Gateway zu definieren.

1. In der App MADOW navigieren Sie zum Bereich Administration und loggen Sie sich ein.

STILLSTANDSUBERWACHUNG 4Gb AomINISTRATION MADOW MASTER
{+) Produktionslinien Produktionslinien
(@ stilisténde

curl ~

o

Fig. 12: MADOW > Administration (beispielhafte Darstellung)

2. Klicken Sie auf Einstellungen Master.

Stillstandstberwachung > Admin Login > MADOW Admin > Einstellungen Master
Zeige Link zu Master
® cin

Adresse Master

10.1.9.228

Netzwerkschnittstellt fir Master-Kommunikation

Ethernet 1 v

@ SCHLIEBEN v/ SPEICHERN & SCHLIEBEN

Abb. 13: Administration > Einstellungen Master (beispielhafte Darstellung)

3. Machen Sie die gewlnschten Einstellungen:

Zeige Link auf Stellen Sie den Schieberegler auf Ein, wenn Sie die Schaltflache
Master MADOW MASTER in der App MADOW angezeigt haben mdchten.

Jeder, der mit MADOW arbeitet, kann den Hallenplan 6ffnen.

STILLSTANDSUBERWACHUNG 40 AoMNISTRATION MADOW MASTER

¥} Produktionslinien Produktionslinien

@ Sstillstande

o

-oder-

Stellen Sie den Schieberegler auf Aus, wenn nur berechtigte
Personen den Hallenplan einsehen dirfen.

Sie erreichen den MADOW MASTER dann nur Uber die IP-Adresse
oder den Host-Namen, die Sie ausgewahlten Personen zur
Verflgung stellen kénnen.
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Adresse Master Geben Sie die Netzwerkadresse oder den Host-Namen des
Master-Gateways ein, welches in der Werkhalle mit allen
anderen Gateways verbunden ist und Uber welches Sie die
Signale aller Gateways empfangen.

HINWEIS: Nur, wenn hier eine IP-Adresse eingetragen wird, ruft
MADOW MASTER die Stillstande von MADOW ab und kann sie im
Hallenplan visualisieren.

Netzwerkschnitt- = Wahlen Sie das Netzwerk, auf das Sie Zugriff haben, fur die
stelle fiir Master- | Kommunikation mit dem Master-Gateway aus.
kommunikation

4. Klicken Sie auf Speichern & SchlieBen.

Sie gelangen zurlick in den Bereich Administration.
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